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NOTRE PRESTATION
• Mise en place d’une production frigorifique

positive NH3 par vis BITZER d’une puissance

totale de 220 kW avec un régime d’eau -8/-4°C

• Une production frigorifique négative CO2

équipée de deux compresseurs BITZER d’une

puissance totale de 40 kW

• Récupération de chaleur pour chauffage ECS

et eau de nettoyage

NOTRE VALEUR AJOUTÉE
• Prestation globale positive et négative ayant un 

impact environnemental nul

• Mise en avant de la récupération de chaleur par 

l’obtention de certificats d’économie d’énergie

ENTREPRISE
Secteur : agroalimentaire 

Contexte : Société spécialiste de la transformation et du conditionnement de

saumon, Leroy Fishcut s’est tourné vers MCI pour réaliser le remplacement de la

production frigorifique et l’optimisation énergétique des installations.

LEROY FISHCUT
VENDIN LE VIEIL


